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DOPLNKY RUCNICH PAKOVYCH LISU

Pojistka zdvihu (HS)

Pomoci pojistky zdvihu pro ruénf kolenopdkové lisy a pro lisy s ozu-
benou tyéi Ize vyloucit dil¢i zdvih, tj. nedokon-Eenou pracovni
operaci. Tvareci, montdzni a spojovaci operace tak budou pro-
vedeny vzdy bezpe&né a Uplné. Jde o Ucinny piinos k zajisténi
jakosti.
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Pfi pohybu doll je zpétny posuv lisu blokovdn. Teprve pfi
dokonceni celého zdvihu se pojistka odblokuje a pdku Ize prestavit
do vychozi polohy. Uvolfovaci mechanismus umoziuje vyjimdni
zpricenych dild.

Upinaci otvor stolu (TB)

Do centrického otvoru vyvrtaného do stolu Ize upinat ndstrojové
podlozky. Upevnéni se provddi pomoci pficného $roubu. Upinaci
otvor ve stole umozZnuje rychlou vymeénu ndstroje a zkracuje dobu
pottebnou k sefizeni dilu.

Tato moznost je k dispozici u véech ruénich pdkovych lisi i u
ostatnich lisG.

Standardni provedent Supinacim otvorem (TB)

Pocéitadlo zdvihu (Z)
Pfehled o poctu vyrobenych
kust rychle ziskdte pomoct
pocitadia zavihd.

Tato moznost je k dispozici u
vech ru¢nich pdkovych lisU.
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Vybér barvy pro vsechny lisy

Standardni barva list
md&der (RAL 5021)

Barva podle pidni ze vzorniku
RAL za priplatek

MozZnost vybéru barvy
bez dalsiho pfiplatku
(RAL 7035)

Zafizeni pro presné nastaveni tlakového
pusobisté (DP)

Protoze kolenopdkové lisy dosahuji maximdini sily aZ v dolni Gvrati,
byvd nastaveni vysky hlavy lisu pomoci zavitového vietene Casto pfilis
nepfesné. Zafizeni pro jemné vyladéni pUsobisté tiaku lisu umoznuje
pfesné nastavit tento bod pfimo na beranu. Na stupnici $roubu Ize
odecitat v rozsahu + 1,5 mm s presnosti 0,02 mm.

Jemné nastaveni se pouzivd
pfi  operacich vyZzadujicich
nejvyssi  presnost  raziciho
ndstroje. Idediné se uplatni pfi
stavbé profotypd, v sériové
vyrobé a vsude tam, kde je
pozadovdno jemné a snadné
nastaveni v rdmci toleranéniho
pole.
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Mikrometrickda
zardzka

Pro velmi presné montdzni
prace u lisd s ozubenou tyci,
pokud je pozadovdno velmi
pfesné polohovdni obrobku.

Mikrometrickd zardzka (Micro)




((ROLENOPAKOVE LISy

Ruéni kolenopdkové lisy s kruhovym beranem
Rada EP

Lisy s lomenou pdkou dosahuji jmenovité sily teprve v zavéru svého
pracovniho zdvihu, v tzv. mrivém bodé v dolni Gvrati (UT). Diky
mechanismu lomené pdky dosahuje pracovni sila lisu v tomtfo
okamziku pfi vynaloZeni relativné malé ndmahy obsluhy velikosti
asi 150 N.

Kolenopdkové lisy se proto pouzivaji tam, kde je tfeba piné sily jen
na krétké drdze na konci pracovniho zdvihu, napf. pfi montdzi, pfi
vyrdZzeni, nytovdni, pfi razeni, lepeni atd.

VSechny kolenopdkové lisy znacky mdader se vyznacuji ndsledujicimi
pfednostmi:

» puUsobisté tlakové sily nastaviteiné podle potieby

e jednoduché prestaveni vysky hlavy lisu pomoci zdvitového
vietene

e zpevnény a brouseny beran

e dlouhé honované (a tudiz velmi pfesné) vedeni beranu

* brouseny stdl lisu

Rada EP - ERGOPRESS®:
Nabizi koncepci modernich a
ergonomickych ru¢nich kole-
nopdkovych list pro manudini
operace v primyslové sériové
vyrobé.

Modely ERGOPRESS® preds-
tavuji logické vyusténi moder-
niho vyvoje lisovacich tech-

Pfemistitelnd oviddaci ruéni pdka list
ERGOPRESS® pro ovidddani levorukou

nologif. obsluhou

Typ EP 500-40
Tlakovd sila kN 50

kp 500
Pracovni zdvih mm 40
VyloZeni A mm 63
Pracovni vyska B mm 45-220
Pracovni vy$ka s DP B mm 30-205
Velikost stolu CxD mm 100 x 65
Sitka drdZky podle DIN 650 mm 10
Otvor beranu — prdmér x hloubka E mm 10" x 25
Beran - primér F mm 20
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 110 x 160
Hmotnost kg ca. 10
Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskavé v objedndvce|
Zafizent pro presné nastaveni plisobists tlakové sily DP
Pojistka zdvihu HS
Pocitadlo Z
Upinaci ofvor stolu 121" B

Ruéni pdka ERGOPRESS®:

e ru¢ni pdka je plynule nasta-
vitelnd v rozsahu 360°

e jednoduchym pfesunutim
lomené pdky Ize prizpUsobit
lis v z&kladnim provedeni pro
levo- i pravorukou obsluhu

* ke strané vyhnutd lomend pdka
umoznuje dobry prehled
pres cely pracovni prostor

EP 500 - 40

1j. lepsi vykon diky optimdinimu
odleh&ent:

zbytecné vynucené nebo obs-
luhou omylem zpUsobené
prodlevy patfi u lisG ERGO-
PRESS® minulosti. Zkracuji se
prostoje, zvySuje motivace,
prace je snazsi a v dlsledku
pak klesaji vyrobni ndklady.




(ROLENOPAKOVE LISy

Rucni kolenopdkové lisy s kruhovym beranem
Rady EP/L-EP se zviasté velkou pracovni vyskou

Lisy fady L se pouzivaji pfi opracovdni nebo lisovéni vysokych a
dlouhych dild, které vyZzaduji vétsi pracovni vysku.

Moznost pouZziti:

* Pii aplikacich a u ndstrojd, které pottebuji vysoky pracovni
prostor, napf.
- u nalisovavani dlouhych os nebo
- pii pouzdieni nebo opracovavéani vysokych dild

Typ EP 750-40 L -EP 750-40
Tlakové sila kN 75 7.5

kp 750 750
Pracovni zdvih mm 40 40
Vylozeni A mm 80 80
Pracovni vy$ka B mm 48-208 55 - 375
Pracovni vyska s DP B mm 32-192 39 - 359
Velikost stolu CxD mm 165 X 1156 165 x 1156
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 12 12
Otvor beranu - prdmér x hloubka E mm 10" x 25 10" x 25
Beran - primér F mm 24 24
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 155 x 220 155 x 220
Hmotnost kg ca. 20 28
Dopliiky (viz sir. 3) Uvedte laskavé v objedndvce
Zafizeni pro presné nastaveni plisobisté tlakové sily DbpP DbpP
Pojistka zdvihu HS HS
Pocitadlo z z
Upinaci otvor stolu 12 L] L]
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EP 750 - 40

Lis s pojistkou zdvihu (HS) a se zafizenim
pro presné nastaveni pUsobisté flakové

sily (DP)

L-EP 750 - 40
Lis s pojistkou zdvihu (HS), se zafizenim
pro presné nastaveni pusobisté flakové
sily (DP) a s poc¢itadlem (Z)




(CROLENOPAKOVE LIsY

Ruéni kolenopdkové lisy s kruhovym beranem
Rada APK T

ZvIGste siiné ruéni kolenopdkové lisy fady APK T3 a APK T 4 se hodi
zejména pro ¢asto se ménici potfeby pfi stavioé modell a v dil-
ndch. Jejich vysokd tlakovd sila az 30 kN je preduréuje k nasazeni

v nejrliznéjsich pracovnich aplikacich.

Vyhody:

e moznost vybéru zavihd rdzné délky

* zvl&sté stabilni konstrukce rédmu

* pracovni vyska je rychle nastavitelnd sefizenim hlavy lisu
pomoci zavitového vietene

* jmenovitd sila lisu se dosahuje prostfednictvim vynalozeni
primérné sily

* strukturované lakovany povrch bez obsahu silikond

APKT 3-40
Zobrazeni modelu se zafizenim pro

presné nastaveni pusobisté tiakové
sily (DP) a s pocitadlem (Z)

APKT 3-5-60

Typ APKT 3-40 APKT 3-60 APKT 3-5-40 APKT 3-5-60 APKT 4-30
Tlakovd sila kN 15,0 15,0 25,0 25,0 30,0

kp 1500 1500 2500 2500 3000
Pracovni zdvih mm 40 60 40 60 30
VyloZeni A mm 100 100 100 100 100
Pracovni vyska B mm 43-164 43-170 61-240 67-246 52-230
Pracovni vy$ka s DP B mm 29-150 22-149 47-226 46-225 31-209
Velikost stolu CxD mm 175x 140 175 x 140 185 x 145 185 x 145 185 x 145
Sitka drazky podle DIN 650 mm 12 12 12 12 12
Otvor beranu - prdmér x hloubka E mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30
Beran - primér F mm 30 30 30 30 30
Potfebné misto pro pracovisté Cx6 mm 175 x 300 175 x 300 185 x 300 185 x 300 185 x 300
Hmotnost kg ca. 39 ca. 43 ca. 41 ca. 46 ca. 46
Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskaveé v objedndvce
Zafizeni pro presné nastaveni plsobisté tlakové sily DP DP DP DP DP
Pojistka zdvihu HS HS HS HS HS
Pocitadlo z z z z A
Upinaci ofvor stolu 12 B B 8B B B
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Ruéni kolenopdkové lisy s kruhovym beranem presson
Rada XL-APK T s vyloZzenim 250 mm

Vsude, kde se pracuje s neskladnymi soucdastmi, je tfeba velkého
vyloZeni: napf. pfi opracovdni vodicich desek, plechd apod. V
takovych pfipadech se pouzivaiji lisy méader fady XL s vyloZzenim
250 mm.

Z&klad tvori stabilni svafovany rdm, na ktery se pfipeviuiji
rdzné standardni hlavy lisu.

XL-APK T 3-40

Typ XL -APKT 3-40 XL-APK T3-60
Tlakovd sfla kN 15,0 15,0

kp 15600 1500
Pracovni zdvih mm 40 60
VyloZeni A mm 250 250
Pracovni vjska B | mm 90176 90-183 > |
Pracovnf vy3ka s DP B mm 86-162 69-162 C 3
Velikost stolu CxD mm 200 x 200 200 x 200 |
Sitka drazky podle DIN 650 mm 12 12 AO :
Otvor beranu — prdmér x hloubka E mm 10" x 30 10" x 30
Beran - primér F mm 30 30 !
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 200 x 450 200 x 450 | . 1
Hmotnost kg ca.54 ca. 58 mﬁ ]4 ‘j(
Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskavé v objedndvce ‘
Zafizeni pro presné nastaveni plsobisté takové sily DP DP 1
Pojistka zdvihu HS HS b ‘
Pogitadio z z e =
Upinaci otvor stolu 1217 8B B




.OLENOPAKOVE LISY

Rucéni kolenopdkové lisy se ¢tythrannym beranem
Rady VK / L-VK

&tyfhranny beran ma proti kruhovému tyto hlavni vyhody:
¢ absolutni zajisténi proti pooto&eni

e zpevnény a pfesné brouseny beran

 t&sné vedeni beranu lisu (bez vile)

 nastavitelné vodici listy Etythranného beranu

¢ velkd plocha pro ulozeni ndstroje

* profo nenf vedeni v ndstroji vétsinou nutné

 provoz prakticky bez ndrokl na Gdrzbu

Dalsi obvyklé prislusenstvi:
e nastaveni vysky hlavy lisu pomoci zavitového vietene
* postranni méfidlo k opakovanému nastaveni vysky hlavy lisu

ATyto modely Ize rovnéz vybavit obvyklymi dopliky:

* zafizenim pro pfesné nastaveni plsobisté tlakové sily pro presné
uréeni vilacované hloubky (DP)

* pojistkou zdvihu k zgjisteni kvality produkce (HS)

e pocitadlem zaviht (Z)

* centrickym upinacim otvorem ve stole (TB)

Rucni kolenopdkové lisy mdader se Ctyfhrannym beranem jsou
idedini ndstroje k vyrobé presnéjsich malych soucdstek s malymi
tolerancemi, které se vyrdbéji v mensich a stfednich sériich a pfi
jejichz vyrobé je jakdkoliv automatizace pfilis ndkladnd.

VK 750-40 L-VK 750-40
Typ VK 500-40 VK 750-40 L VK 750-40
Tlakové sila kN 50 75 75 O
kp 500 750 750
Pracovni zdvih mm 40 40 40
VyloZeni A mm 63 80 80 o
Pracovni vyska B mm 45-220 48-208 55-375
Pracovni vjska s DP B mm 30-205 32-192 39-359 | /A
Velikost sfolu CxD mm 100 x 65 165 X 115 165X 1156 ‘/
Sitka drézky podie DIN 650 mm 10 12 12 |
Otvor beranu — pramér x hloubka B mm 10" x 25 10" x 25 10" x 25
Préifez beranur H mm 21x21 25x25 25x25 b I d
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 110x 160 165 x 220 155 x 220 |
Hmotnost kg ca. 10 ca. 20 ca. 28 P | 9
N
Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskaveé v objedndvce JJ L\
Zafizeni pro presné nastaveni plsobisté takové sily DP DP DP 1
Pojistka zdvihu HS HS HS 1
Pocitadio z z 7 ‘
Upinaci otvor stolu 12 B B L] —-—%




LENOPAKOVE LISY ;
Biouenorrove us —

Rucéni kolenopdkové lisy se ¢tythrannym beranem pressen
Rady VK / XL-VK / PHK

PHK 600

Model PHK 600 doplruje fadu
ruénich kolenopdkovych list
mdader se ctythrannym bero-

nem.
VK 1500-40
Typ VK 1500-40 VK 1500-60 VK 2500-40 VK 2500-60 XL-VK]50040 XLVK 150060 PHK 600-08
Tlakovd sila kN 15,0 15,0 250 25,0 15,0 15,0 6,0
kp 1500 1500 2500 2500 1500 1500 600
Pracovni zdvih mm 40 60 40 60 40 60 25
VyloZeni A mm 100 100 100 100 250 250 85
Pracovni vy$ka B mm 43-164 43-170 57-238 52-245 90-176 91-183 60- 140
Pracovni vy$ka s DP B mm 32-163 26- 1563 46-227 35-228 79-165 74-166
Velikost stolu CxD mm 175 x 140 175 x 140 185 x 145 185 x 145 200 x 200 200 x 200 160 x 100
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 12 12 12 12 12 12 N 10,6
Otvor beranu - primér x hloubka E mm 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 10" x 30 8H6 x 25*
Prlifez beranur H mm 31x31 31x31 31x31 31x31 31x31 31x31 25x35
Upinaci otvory 6x mm
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 175 x 300 175 x 300 185 x 300 185 x 300 200 x 450 200 x 450 160 x 220
Hmotnost kg ca. 39 ca. 43 ca. 41 ca. 46 ca. 55 ca.59 ca. 18
Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskavé v objedndvce
Zafizeni pro presné nasfaveni plisobisté takové sily DP DP DP DP DP DP
Pojistka zdvihu HS HS HS HS HS HS HS
Pocitadlo z z A z A Z A
Upinaci otvor stolu 121" 8B B B B 13} B Standard

* andere St6Belbohrungen auf Anfrage
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Pneumatické kolenopdkové lisy
Rada APK

Optimdlni pfevodové konstrukéni pomeéry lomené pdky zajist'uji na
konci zdvihu velké sily pfi minimdini spotfebé tlakového vzduchu.
Nizk& spotfeba energie Cini profo z pneumatickych lisi mdader
nejen pfi jejich okamzité aplikaci, ale zejména pfi dlouhodobém
uzivani Usporny vyrobni prostfedek.

Veskeré pneumatické kolenopdkové lisy mader je mozné dodavat
se standardnim fidicim systémem (viz str. 23) nebo s ovidddnim
podle prani zdkaznika.

Dalsi kvalitativni pfednosti:

» moznost nastaveni plsobisté tlakové sily podle potieby

e jednoduché nastaveni vysky hlavy lisu pomoci Uhlového
prevodu

e postranni meéfidlo k rychlému opakovanému nastaveni pfi
vymeéné ndstroje

 dvojcinny vdlec, ktery prakticky nevyzaduje Udrzou

¢ nizkd hluénost - pod 75 dB

Na detailnim zobrazeni je:

e mefidlo

e klika Uhlového pfevodu pro
plynulé nastaveni vysky zdvihu
lisu

e pneumatickd c¢dast, ventil a
jednotka se vzduchovym fil-
frem, maznic¢kou a redukenim
ventilem (doddavd se jen s fidi-
cim systémem)

APK 2L
Typ APK2L APK 3L
Tlakovd sila kN 5 10
e

kp 500 1000 ‘ ‘
Pracovni zdvih mm 35 40 | |
VlyloZeni A mm 80 100
Pracovni vjska B | mm | 62192 56-238 : AL
Pracovni vyska s DP B mm 46-176 o
Velikost stolu CxD mm 165x 115 185 x 145
Sitka drazky podle DIN 650 mm 12 12
Otvor beranu - primér x hloubka E mm 10"x 25 12" x 30
Beran - prdmér F mm 24 30
Privod tlakového vzduchu R1/4" R 1/4"
Spotfeba tlakového vzduchu/cm zdvihu vélce L 0,26 0,41
Potfebné misfo pro pracovisté Cx6 mm 165 x 220 185 x 300
Hmotnost kg ca.22 ca. 38

D . ¢

Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskavé v objedndvce
Zafizeni pro presné nasfaveni plisobisté takové sily DP

Ventil a filfracni jednotka se doddvaji jen s fidicim systémem.




mm pred koncem zdvihu
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Druckkraft in kN
Typ APK 4L APK5 L APK 6 L XL -APK 4 L XL -APK5 L XL -APK 6 L
Tlakovd sila kN 24 32 60 24 32 60
kp 2400 3200 6000 2400 3200 6000

Pracovni zdvih mm 40 40 40 40 40 40
VyloZeni A mm 130 130 150 300 300 300
Pracovni vyska B mm 74-272 74-272 87-310 130- 280 130-280 130-230
Velikost stolu CxD mm 200x 190 200 x 190 305 x210 200 x 220 200x 220 310x 220
Sifka drazky podle DIN 650 mm 14 14 14 14 14 14
Otvor beranu - primér x hloubka E mm 12" x30 12" x 30 20" x 34 12" x 30 12" x30 20" x 34
Beran - primér F mm 30 30 40 30 30 40
Pfivod tlakového vzduchu R3/8" R3/8" R3/8" R 3/8" R3/8" R 3/8"
Spotfeba tiakového vzduchu/cm zdvihu vélce | 1,05 1,05 1,65 1,05 1,05 1,65
Potfebné misto pro pracovisté Cx6 mm 200 x 385 200 x 385 305 x 440 200 x 550 200 x 550 310x 580
Hmotnost kg ca.72 ca. 80 ca. 140 ca. 196 ca. 204 ca. 250

Ventil a filfracni jednotka se doddvaiji jen s fidicim systémem.
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Pneumatické kolenopdkové lisy s moznosti ruéniho oviadani
Rada NP

Kolenopdkové lisy s moznosti ruéniho ovidddni se pouZivaji v
pfipadech, kdy kvdli zvidstnostem obrobku nemd obsluha
zpocdatku k dispozici obé ruce k ovlidddni a na konci pracovniho
zdvihu md byt pfesto dosazeno velké sily.

Pneumatické kolenopdkové lisy fady NP s moznosti ru¢niho
ovldddani se uplatni v ndsledujicich situacich: beran presunete do
dolni (silové) Gvrati zdvihu pomoci ruéni pdky a obrobek tak
uchytite pomoci sily ru¢ni pdky. Tuto polohu zaregistruje senzor.
Obrobek pak mUzete pustit a druhou rukou stisknout tlacitko, které
uvolni spustén( silového zdvihu.

Silovy zdvih Ize spustit jen obéma rukama zdroven. Kdyz napf.
pustite ruéni pdku, beran zvedne bezpe&nostni mechanika a
uvolnéni dilu po silovém zdvihu je prfeddno fidici jednotce.

Délka silového zdvihu pneumatického lisu fady NP s moznosti
ru¢niho ovidddni a tim i jeho ,mrtvd” poloha (dolni Gvrat?) je
nastavitelnd pomoci zafizeni pro presné nastaveni pulsobisté
tlakové sily.

Diky specidinimu pfevodovému mechanismu zUstéava silovy zdvih
beéhem celé své nastavené délky konstantni.

Krafthub-Feineinstellung
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mm pfed koncem zdvihu
Typ NP 2000 NP 4000 —
Tlakovd sila kN 20 40
kp 2000 4000
Pracovni zdvih mm 40 40 [ ]
I I
Silovy zdvih mm 0-6 0-6 -
Vylozenf A mm 130 130 o
Pracovni vyska B mm 58 - 325 58-325
: ©F [
Velikost stolu CxD mm 200x 190 200x 190 @
Sitka drazky podle DIN 650 mm 14 14 B
Otvor beranu - primér x hioubka E mm 20"x 25 20"x 25 E‘r’
Prdifez beranur F mm 40x 40 40 x40 -
Privod tlakového vzduchu R3/8" R3/8" |
Spotfeba tlakového vzduchu/cm zdvihu | 05 0,75
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 200 x 385 200 x 385 c
Hmotnost kg ca.95 ca. 96




IKOLENOPAKOVE LISY

Pneumatické kolenopdkové lisy s moznosti ruéniho oviadani

Rada XL - NP
Typ XL -NP 2000 XL -NP 4000
Tlakovd sila kN 20 40

kp 2000 4000
Pracovni zdvih mm 40 40
Silovy zdvih mm 06 06
VyloZeni A mm 300 300
Pracovni vyska B mm 125-265 125 - 265
Velikost stolu CxD mm 200x 220 200x 220
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 14 14
Otvor beranu - prdmér x hloubka E mm 20"x 25 20"x 25
Prdifez beranur F mm 40x 40 40 x40
Privod tlakového vzduchu R3/8" R3/8"
Spotfeba tlakového vzduchu/cm zdvihu | 05 0,75
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 200 x 550 200 x 550
Hmotnost kg ca. 135 ca. 136

XL-NP 4000

@O
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.'aimoc':lNNE LISY

Lisy s ozubenou ty¢i a s kruhovym beranem
Rada APZ

Lisy mdader s ozubenou ty&i dovoluji prendset konstantni
tlakovou sflu po celou délku zdvihu. Pfimy pfenos sily
prosttednictvim ruéni pdky umoznuje pii lisovéni citlivy kon-
takt.

Zdokonaleny prfevodovy pomér zaqjist'uje pfi stejném
vynalozZent sily vyssi tlaky.

Vsechny lisy mdder s ozubenou ty¢i se vyznaduji
naésledujicimi prednostmi:
* beran zqjistény proti pootoceni
* plynule regulovateind délka zdvihu::
Standard: pomoci nastavovaciho §roubu
MICRO: pomoci mikrometrického Sroubu
* nastaveni vysky hlavy lisu pomoci zavitového vietene
* ru¢nf pdka plynule nastavitelnd v rozsahu 3601
¢ nastavitelnd sila zpétného posuvu

Proto jsou lisy s ozubenou tyé&i idedini:
* pfi nalisovani delSich dilG
* pro montdzni operace na delsich vzddlenostech

APZT1 APZT2

Typ APZT1 APZT2 i. -APZT 2
Tlakovd sila kN 15 25 25

kp 150 250 250 :
Pracovni zdvih mm 40/90* 50/100* 50/100* ”
Vylozeni A mm 63 80 80 "
Pracovni vy$ka B mm 50-240 46-242 55-390
Velikost stolu CxD mm 100 x 65 155 x 115 155 x 115 |
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 10 12 12 \ H ”
Otvor beranu - prdmér x hloubka E mm 10" x 25 10" x 25 10" x 25 - [HIH
Beran - prdmér mm 25 25 25 l i
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 110x 160 155 x 220 155 x 220 T
Hmotnost kg ca.85 ca. 21 ca. 29 / T \

1

Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskavé v objedndvce |
Pojistka zdvihu HS HS HS D ‘
Mikrometr MICRO MICRO MICRO <) c
Poditadlo z z A
Upinaci otvor stolu 12 B B B

*V objedndvce uvedte délku zdvihu




BRIMOCINNE LISy marrara—
pressen

Lisy s ozubenou ty¢i a se ¢tythrannym beranem
Rada Vz I

Ctythranny beran ma proti kruhovému tyto zékladni
vyhody:

 absolutni zgjisténi proti pootoceni

* t&sné vedeni beranu lisu (bez vdle)

* nastavitelné vodici listy Etythranného beranu

¢ velkd Uloznd plocha pro ndstroj

* proto neni vedeni v ndstroji vétsinou nutné

* provoz prakticky bez ndrokd na ddrzbu

Dalsi obvyklé pfislusenstvi:

 nastaveni vysky hlavy lisu pomoci zévitového vietene

* postranni méfidlo k opakovanému nastaveni vysky hlavy lisu
* rovnéz tyto modely mohou byt vybaveny obvyklymi doplriky

Lisy m&der s ozubenou ty&i a se ¢tyfhrannym beranem jsou
idedIni ndstroje k operacim na malych presnych soucdstkdch
s malymi tolerancemi, které se vyrdbéji v mensich az sttednich
sériich a u nichz by veskerd automatizace byla pfilis drahd.

VZ 150-40 L-VZ 250-50

Lis s mikrometrickym Sroubem

Typ VZ 150 VZ 250 L vz2s0
Tlakovd sila kN 15 25 25

kp 150 250 250 !
Pracovni zdvih mm 40/90* 50/100* 50/100* ”
VyloZeni A mm 63 80 80 ”
Pracovni vy$ka B mm 35-235 30-220 45-395
Velikost stolu CxD mm 100 x 65 165 x 115 165 x 115 |
Sika drézky podie DIN 650 mm 10 12 12 \ W
Otvor beranu — priimér x hloubka E mm 10" x 25 10" x 256 10" x 25 - H
Beran I F mm 2020 2020 2020 L X
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 110 x 160 155 x 220 155 x 220 T
Hmotnost kg ca.85 ca. 21 ca.29 / T

i

Dopliiky (viz str. 3) Uvedte laskavé v objedndvce |
Pojistka zdvihu HS HS HS b ‘
Mikrometr MICRO MICRO MICRO G c
Pogitadio z z z
Upinaci ofvor stolu 12/ 8 8 8

* V objedndvce uvedte délku zdvihu




@BRIMOCINNE LISy

Pfimoc¢inné pneumatické lisy
Rady DLP

Pfimocinné pneumatické lisy vytvdreji tlakovou silu po celé
délce zdvihu.

K dosazeni vétsich sil se pouzivd energeticky vyhodné kon-
strukce s tandemovym vdicem, kterd optimalizuje spotfebu
tlakového vzduchu, protoze zpétny posuv probihd jen pomoci
jedné komory vdice. Protoze je tlakovy vzduch privadén dovniti
pneumatického vdlce, mlze byt lis uveden do provozu jen pres
dva pfivody tlakového vzduchu.

Vsechny pfimocinné pneumatické lisy Ize doddvat rovnéz jako
moduly automatizovaného systému nebo s fidicim systémem
mdder (viz str. 23) pro vybaveni samostatnych pracovnich mist.

Dalsi prednosti:

* tvrzeny beran zaji§téné proti pootocent

e dlouhé honované vedeni beranu pro maximdini presnost

* k dispozici jsou tfi standardni délky zdvihu

¢ jednoduché nastaveni vysky hlavy listu pomoci zdvitového
vietene

* postranni méfidio k rychlému opakovanému nastaveni pfi
vymeéné ndstroje

e dvojcinné vdice, které prakticky nevyzaduji ddrzbu

¢ nizkd hlu¢nost - pod 75 dB

‘ -
i

o +-————JnHet+-—+—F-—14——-

Typ DLP 150 DLP 250 L -DLP 250
Tlakovd sila pfi 6 barech kN 15 25 25

kp 150 250 250
Pracovni zdvih* mm 40/60 40/60/80 40/60/80
VyloZeni A mm 63 80 80
Pracovni vyska B mm 70-240 95-265 110-410
Velikost stolu CxD mm 100 x 65 165 x 115 165 x 115
Sitka drazky podle DIN 650 mm 10 12 12
Otvor beranu E mm 10" x 25 12" x 25 127 x 25
Beran - prdmér F mm 20 24 24
Privod tlakového vzduchu R1/4" R 1/4" R1/4"
Spoffeba flakového vzduchu/cm zdvihu | 04 06 06
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 110x 160 165 x 220 1565 x 220
Hmotnost kg ca.8 ca. 18,5 ca. 31
Doplitky Uvedte laskavé v objedndvce
Upinac ofvor stolu 12" T8 I E

* pii objedndvce udejte délku zdvihu

Ventil a filtraéni jednotka se doddvaii jen s fidicim systémem.




EBRIMOCINNE LISy mader
Pfimoc¢inné pneumatické lisy
Rady DA

Lisy fady DA jsou produktemn moderni lisovaci technologie v oboru
piimého pneumatického lisovdni. Diky své moduldrni konstrukci mohou
byt vyuZity pro konkrétni potfeby a rozméry obrobkl. Pomér ceny k
vykonu tak Ize optimalizovat.

K dispozici jsou délky zdvind 40, 60 a 80 mm. Na poz&dddni je mozné
dodat stroj se zvidstni délkou zdvihu.

Zpracovani plechl, vodicich desek a jinych podobnych neskladnych
dill vyzaduje vefsi vylozeni. Lisy fady XL-DA s vyloZzenim 250 a 300 mm
umoznuji jejich zpracovdni.

Pro zpracovani vysokych dill, které potfebuji nahofe vice prostoru, se
pouzivaji lisy fady L-DA s pracovni vyskou az 350 mm.,

Lisy je mozné podle zaddni z&kaznika opatiit rdmy ze svafovanych kon-
strukci, které umozni prdci s rozméry, presahujicimi standardni
pozadavky.

Lisy fady DA prakticky nevyZaduiji UdrZbu, protoZe vsechny pohyblivé
dily jsou uloZeny v loZiskdch. Vdlice jsou pfedem promazdny a provoz
mUZe probihat bez dal§iho mazdni.

DLP  DLP DA DA DA
150 250 450 850 1300
10
9
8
7
g 6
5
; L-DA 1300-40-80
3
2
1
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1M 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

Tlakovd sila v kN

Typ DA 450-*-80 DA 850-*-80 I- -DA 450-*-80 L -DA 850-*-80 I- -DA 1300-*-80
Tlakovd sila pfi 6 barech kN 45 85 45 85 130
kp 450 850 450 850 1300
Pracovni zdvih* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
VyloZeni A mm 80 80 80 80 80
Pracovni vy$ka B mm 58-185 58-185 65-350 65-350 65-350
Velikost stolu CxD mm 165x 115 165 x 115 165 x 115 165 x 115 166 x 115
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 12 12 12 12 12
Otvor beranu E mm 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25
Beran - primér F mm 40 40 40 40 40
Privod tlakového vzduchu R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8"
Spotfeba tiakového vzduchu/cm zdvihu | 10 16 1,0 15 20
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 165 x 220 165 x 220 155 x 220 155 x 220 165 x 220
Hmotnost kg ca. 28 ca. 31 ca. 34 ca. 37 ca. 40

Ventil a filtraéni jednotka se doddvaji jen s fidicim systémem.
* pfi objedndvce udejte délku zdvihu




EBRIMOCINNE LisY

Pfimoc¢inné pneumatické lisy
Rady DA

Lisy fady DA jsou bé&zné vybaveny inovativnim, pfesnym a snadno
ovladatelnym systémem, ktery zajist'uje pfesné nastaveni zdvihu a
zabranuje pooto¢eni beranu.

Kvalitativni pfednosti:

* hloubka viisovani mlze byt nastavena s presnosti 0,05 mm podél
celé délky zdvihu pomoci jediného $roubu a Ize ji odecitat na post-
ranni stupnici a na noniu na stavéci matici (obr. 1).

* flumeni pracovniho zdvihu v koncové poloze se aktivuje pomoci

oto&ného Sroubu (obr. 2)

kontrolu polohy beranu umozZnuji odecitaci kontakty, které se

nasouvaji na obvyklou stupnici (obr. 3)

pfi zméné délky zdvihu neni nutné senzory znovu sefizovat, protoze

magnety reguldtoru délky zdvihu vZzdy zajedou do stejné koncové

polohy (obr. 5)

* beran je zqjistén proti pootoceni dvojitym sloupkovym vedenim
(obr. 4).

DA 1300-40-130

Obrdzek 1 Obrdzek 2

DA 850-40-100
Obrdizek 3 Obrdzek 5 Obrdizek 4

Typ DA 450-*-100 | DA 850-*-100 | DA 1300-*-100 | DA 1700-*-100 DA 450-*-130 | DA 850-*-130 | DA 1300-*-130 | DA 1700-*-130
Tlakovd sila pfi 6 barech kN 45 85 130 17,0 4,5 85 13,0 17,0

kp 450 850 1300 1700 450 850 1300 1700
Pracovni zdvih* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
VyloZeni A mm 100 100 100 100 130 130 130 130
Pracovni vyska B mm 57-285 57-285 57-285 57-285 75-340 75-340 75-340 75-340
Velikost stolu CxD mm 185 x 145 185 x 145 185 x 145 185 x 145 200x 190 200x 190 200 x 190 200x 190
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 12 12 12 12 14 14 14 14
Otvor beranu — prameér x hloubka E mm 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 256 207 x 25 20" x 25 20" x 25
Beran - prdmér F mm 40 40 40 40 40 40 40 40
Pfivod tlakového vzduchu R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R 3/8"
Spotfeba takového vzduchu/cm zdvihu | 10 15 20 25 10 15 20 25
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 185 x 300 185 x 300 185 x 300 185 x 300 200 x 385 200 x 385 200 x 385 200 x 385
Hmotnost kg ca. 62 ca. 65 ca. 68 ca. 71 ca. 83 ca. 86 ca. 89 ca. 92

* pfi objedndvce udejte délku zdvihu
Ventil a filtraéni jednotka se doddvaii jen s fidicim systémem.




EBRIMOCINNE LIsY

Pfimocinné pneumaticke lisy
Rady XL - DA
il [o]
E H
D C
G
DA 450 DA 850 DA 1300 DLP1700
10
o XL-DA 1300-40-300
8
7
S 6
o
5
4
3
2
1
0
0 1 2 3 4 5 6 8 9 10 1M 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
Tlakovd sfla v kN
Typ XLDA 450-*-250 XLDABSO-*-25O XI.DA'I&)O"-ZSO XLDA450-*GOO XL-DA850-*-300 XLDMm*@W XLIJAW(X)*\‘!)O
Tlakovd sila pfi 6 barech kN 45 85 13,0 45 85 13,0 17,0
kp 450 850 1300 450 850 1300 1700
Pracovni zdvih* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
VlylozZeni A mm 250 250 250 300 300 300 300
Pracovni vySka B mm 140- 2563 140-253 140-253 140-275 140-275 140-275 140-275
Velikost stolu CxD mm 200 x 200 200 x 200 200 x 200 200 x 220 200 x 220 200 x 220 200 x 220
Sitka drdzky podie DIN 650 mm 12 12 12 14 14 14 14
Otvor beranu - prdmér x hloubka E mm 20" x 25 20" x 256 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25 20" x 25
Beran - primér F mm 40 40 40 40 40 40 40
PFivod tlakového vzduchu R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8" R3/8"
Spotfeba tiakového vzduchu/cm zdvihu | 10 15 2,0 10 15 20 25
Potfebné misto pro pracovisté CxG mm 200 x 450 200 x 450 200 x 450 200 x 550 200 x 550 200 x 550 200 x 550
Hmotnost kg ca.57 ca. 60 ca. 63 ca. 181 ca. 184 ca. 187 ca. 190

* pfi objedndvce udejte délku zdvihu

Ventil a filtraéni jednotka se doddvaii jen s fidicim systémem.




EBRIMOCINNE LisY

Pfimoc¢inné pneumatické lisy
Rady DLP

Zdvih list fady DLP je moZné plynule nastavovat pomoci Sroubu se
stupnici v rozsahu 30 mm s presnosti odecitdni 0,05 mm.

V pfipadé zabudovdni senzoru je mozné kontfrolovat polohu
beranu. Lisy fady DLP tak mohou byt pfi slozitych aplikacich sou-
Casti automatizovaného systému celé sestavy stroju.

DLP 2100 DLP2800

9

8
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g 6
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6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44
Tlakovd sila v kN DLP 2100 HV 40 XL-DLP 2800 HV 40
Typ DLP 2100 HV | DLP 2800 HV XL-DLP 2100 HV XLDLP 2800 HV
Tlakovd sila pfi 6 barech kN 21 28 21 28
kp 2100 2800 2100 2800
Pracovni zdvih* mm 40/60/80 40/60/80 40/60/80 40/60/80
VyloZeni A mm 130 130 300 300
Pracovni vyska B mm 125-325 125-3256 189-327 189-327
Velikost stolu CxD mm 200 x 190 200 x 190 200x 220 200x 220
Sitka drdzky podle DIN 650 mm 14 14 14 14
Otvor beranu - prdmér x hloubka E mm 16" x 30 16" x 30 16" x 30 16" x 30
Beran - prdmér F mm 35 85} 35 35
Privod tlakového vzduchu R3/8" R3/8" R3/8" R3/8"
Spoffeba flakového vzduchu/cm zdvihu | 33 33 33 33
Potfebné misfo pro pracovisté CxG mm 200 x 385 200 x 385 200 x 550 200 x 550
Hmotnost kg ca. 81 ca. 86 ca. 194 ca. 199
* pfi objedndvce udejte délku zdvihu Sroub se stupnici a se senzorem

ventil a filtraéni jednotka se doddvaii jen s fidicim systémem.




‘YDRAULICKO-PNEUMATICKE LISY

Rada HP

Hydraulicko-pneumatické lisy mdader jsou pohdnény pouze
tlakovym vzduchem a automaticky prepinaji na hydraulicky
silovy zdvih. Spojuji pfednosti pneumatickych a hydraulickych
lisC.

Pfi pneumatickém rychloposuvu se beran rychle a s malou
silou pfiblizi k obrobku. Poté pfi odporu materidlu automaticky
pokracuje hydraulicky silovy zdvih. Proto se prdvé u téchto
modell vyuzivé vynaloZzend energie nejhospoddrnégji.

Funkce hydraulicko-pneumatickych lisG je popsdna na
ndsledujici strdince.

ProtoZe hydraulicko-pneumatické lisy nepottebuji hydraulicky
agregdt, mohou se pouzivat i ve velmi stisnénych prostorovych
podminkdch.

Veskeré hydraulicko-pneumatické lisy je mozné dodat se stan-
dardnim fidicim systémem mdader (viz str. 23) nebo s fizenim
podle prani zdkaznika.

Dalsi prednosti:

e zpevnény beran zajistény proti pootoceni

e dlouhé honované vedeni beranu pro nejvyssi presnost

* k dispozici jsou dvé délky silového zdvihu

* jednoduché nastavovdni vysky hlavy lisu pomoci
Uhlového prevodu

e postranni méfidlo pro rychlé opakované nastavovdni pfi
vymeéné ndstroje

* jednoduché sefizeni jako u dvoj¢inného pneumatického
vdice

e hlu¢nost - pod 75 dB

HP 5000 HV

HP 10000 HV

Typ HP 3000 HV HP 5000 HV HP 10000 HV n il
Tlakovd sila pfi 6 barech kN 30 50 100 E

kp 3000 5000 10000
Celkovy zdvih mm 40 50 50
Z toho silovy zdvih* mm 4/8 5/10 5/10 [ i () -
Sila rychloposuvu pii 6 barech kN 15 25 45 © | 1 o
Sila zpétného posuvu pfi 6 barech kN 13 1,7 4]
VylozZeni A mm 130 150 150
Pracovni vy$ka B mm 123-322 119-320 17-312 o e
Velikost stolu CxD mm 200 x 190 305 x 210 310x 220 Z Z
Sifka drdzky podie DIN 650 mm 14 14 14 il il e e
Otvor beranu - prdmeér x hloubka E mm 16" x 30 20" x 34 20" x 34 . e R w ﬁf
Beran - prdmér F mm 35 40 40 2 ¢
PFivod tlakového vzduchu R1/4" R 1/4" R1/4"
Potfebné misfo pro pracovi§té CxG mm 200 x 385 305 x 440 310 x 500 N N
Hmotnost kg ca.78 ca. 163 ca. 287 :

* pii objedndvce udejte délku zdvihu

ventil a filtraéni jednotka se doddvaii jen s fidicim systémem.




HYDRAULICKO-PNEUMATICKE LISY

Rada XL-HP

XL-HP 3000 HV

Typ XL -HP 3000 HV XL -HP 5000 HV
Druckkraft bei 6 bar kN 30 50

kp 3000 5000
Gesamthub mm 40 50
davon Krafthub* mm 4/8 5/10
Eilhubkraft bei 6 bar kN 15 25
Ruckhubkraft bei 6 bar kN 13 17
Ausladung A mm 300 300
Arbeitshéhe B mm 189-327 145 - 235
TischgroBe CxD mm 200 x 220 310x 220
Nutbreite &hnlich DIN 650 mm 14 14
StéBelbohrung N x Tiefe E mm 16" x 30 20" x 34
StoBel N F mm 35 40
Luftanschluss R1/4" R1/4"
Platzbedarf CxG mm 200 x 550 310x 580
Gewicht kg ca. 184 ca. 241

* pii objedndvce udejte délku zdvinu

ventil a filtraéni jednotka se doddvaii jen s fidicim systémem.

Schéma funkce

Hydraulicky olej - bez tlaku

Popis funkce:

Usporaddni na vystupu:

Vétev tlakového vzduchu (1) je
z&sobovdna tlakovym
vzduchem, ostatni systém je
bez tlaku.

Rychloposuv (A):

Pist rychloposuvu (2) je posou-
van tlakem z privodu tlakového
vzduchu (3). Pist vyjede a pres
olej zatlaci velkou rychlosti pist
silového zdvihu (4) az do mista
kontaktu s obrobkem.

iﬂ'in-

. Vzduch - bez tlaku
Hydraulicky olej - pod tlakem . Vzduch - pod tlakem

Silovy zdvih (B):

fidici jednotka (5) samocinné
pfepne, na plunzr (6) zatlaci
tlakovy vzduch, plunzr vyjede a
uzavie olejovou komoru. Pro-
béhne silovy pfenos. Beran (4)
provede s mensi rychlosti a s
vys3i silou silovy zdvih.

A = rychloposuv
B = silovy zdvih
C = celkovy zdvih




RIDICI SYSTEMY

Pneumatickych list

mdder nabizi pro
pneumatické lisy

rizné varianty ovladadni.
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Ndsledujici systémy Ize pouzit vyhradné pii pouziti bezpecnych
ndstrojl nebo pii prislusném zakrytovdani rizikového prosforu:

E-ZH
Elektropneumatické dvouruéni ovidddni.

E-KOMBI
Elektropneumatické dvouruéni ovldddni s drzdkem klice k
pfepindni na vestaveény nozni spinad.

K doddvce ovidddni E-ZH a E-KOMBI patii:
- elektropneumaticky ventil

- nouzovy vypinac

- pocitadio zavihd

- filtra¢ni jednotka sklddajici se z
manometrem, filtru a maznicky.

redukéniho ventilu s

Toto ovldddni se doporucuje pro obouruéni obsluhu na
pracovnich mistech s rué¢nim provozem a s odkrytymi ndstroji.
Elektricky a zdrover i pneumaticky redundantni fidici systém vdam
poskytne jistotu.

MPS-1
Elektropneumatické dvouruéni bezpecnostni ovidddni s EG-kon-
frolou.

Pomoci klic¢ového spinace je mozné pfepnout z dvouruéniho
rezimu na externi startovaci signdl pro lis, napt. na nozni spinad.
NozZni spinac¢ ovsem nepatii k doddvce systému MPS - 1.

MPS-1 PST
Systém MPS - 1 opatfeny modulem k fizeni lisu a pneumatického
posuvného stolu PST 130.

MPS-1 TPC

Systém MPS - 1 opatfeny modulem ke sledovdni sily / dr&hy TPC-
PLUS. Podrobnosti o sledovani sily / drédhy TPC PLUS najdete na
ndsledujicich strdnkdach.

K doddvce fidiciho systému MPS-1 patfi:

pojist'ovaci ventil vyzkouseny na modelu lisu

nouzovy vypinac¢

pocitadlo zdvihd

filtra&ni jednotka, kterd se sklddd z redukeniho ventilu s mano-
mentrem, filtrem a maznickou.




SYSTEM TOTAL PRESS CONTROL PLUS

Obsluha
Systém TPC PLUS je jednodu$e programovatelny pomoci softwaru
stolniho pocitace. Logicky uspofddané nabidky umozniuiji rychlou
orientaci.

Systém TPC PLUS miZe pracovat s 32 rdznymi méficimi programy,
kazdy az se 32 okny. Vyhovuje fak dnesnim pozadavkim modularity
a diky ni i krat$im vyrobnim cyklam.

Jednotka TPC PLUS je vybavena velkym kontrastnim displejem, na
némz se graficky nebo numericky zobrazuji zaddvané a namérené
hodnoty. Grafické zobrazeni prlbéhd je uzitecné zejména ve fdzi
vyvoje. Referenéni kivky Ize uloZit a pouZit pozdéji pfi vyrobé jako pod-
klad pro programovant.

Priklad pouZiti
Pouziti
Spojovaci a montdzni procesy s vyuzitim list museji byt v soucasnosti
provédény bezpecné a pokud mozno bez nutnosti ndsledné kontroly. ‘%
Piedem sfanovené parametry, které definuji prabéh nalisovant, s - - . T e I.l
museji zUstat béhem vyroby stdlé. Jen tak je mozné zarudit jakost a -r

bezpecnost vyrdbéného produktu. Profo se systém TPC PLUS pouZzivd
viude tam, kde je poZadovdn stejny pribéh spojovacich procesy,
ktery musi byt kontrolovdn a v uréitych pfipadech i dokumentovdn
pomoci softwaru.

Systém TPC PLUS sleduje prdbéh lisovdni, skutecny proces porovnévé
se zadanymi hodnotami a provddi vyhodnoceni. Dokdze tak
bezpecné rozpoznat zmetky a vyfadit je.

Jednotka TPC PLUS se doddvd spolu s fidicim systémem SPS, kterému
je nadfazeno obouruéni bezpecnostni ovidddni MPS-1.

e®=

Pro z&kaznika, ktery je jiz vybaven systémem SPS v automatizovaném
celky, je jednotka TPC PLUS k dispozici rovnéz jako samostatny modul.

&

|

Celni deska jednotky TPC




Vyhodnoceni operace
Pomoci systému TPC PLUS je moZné libovolné volit rdzné typy
zobrazovacich oken a prlbéhy sily / drahy. K dispozici jsou okna

procesu slicovani ¢dsti, okna pribéhu lisovéni a okna konecného
rdzu.

v 3

Okna procesu slicovani ¢éasti (1) se pouZivaji pii procesech
vlisovdni a spojovdni, u nichZ je nutné kontrolovat, jestli obé
spojované soucdsti spolu dobte licuji. Pfi ohranovdni sila strmé
stfoupd a kfivka opousti okno v jeho horni Edsti. Cyklus lisovani je
zastaven ¢asovym signdlem a ndsleduje zpétny posuv.

Okna prabéhu lisovdni (2) monitoruji prabé&n kiivky sily / drdhy.
Vstupni a vystupni body Ize definovat libovolné. Projde-li kiivka
jinym mistem na hranici okna, je to chdpdno jako chyba.

Okna koneéného rdzu (3) monitoruji silu pfi zdvérecném Uderu.
Kfivka musi do okna vstoupit na nadefinované strané a nesmi okno
jiz opustit. V programu smi byt zaddno jen jediné okno konecného
rézu.

Méfené procesy se na displeji mohou zobrazovat graficky nebo
Ciselné. Pro spravny pribéh operace je mozné stanovit, které pro-
cesy budou externé dokumentovdny pres sériové rozhrani.

Na vyzaddani Vam k systému TPC rddi poskytneme podrobnéjsi
dokumentaci.

maagaer
pressen

Software

Jednotka TPC PLUS je samostatné pracujici pfistroj a maze byt v
z&sadé pouzivdna bez dalsich doplikd. Jako pfislusenstvi je k dis-
pozici pocitacovy program, ktery umozruje externi programovdni,
zabezpeceni méficich programl a v reZzimu méfeni i dokumentaci
kazdého lisovaciho procesu.

Kusy 10/NIO
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Software rovnéz doddvd data ke statistickému vyhodnocent.

100

- 8>
80 /
70 I / 17>
%0 [ I // |I §>
ig — - 4>
30 ] > /
20 1> f
10 J— i
0 1 2 3 4 5 6 7
mm
Méfeni drdhy - pomoci potenciometru Celkovd chyba <01%
Méfreni sily - DMS Celkovd chyba <0,5 % typ.
auf 10 kN
auf 20 kN
auf 50 kN
Zmenseni vySky pomoci Uchytka senzoru do10 kN DMS 80 mm
Uchytka senzoru do 20 kN DMS 91 mm
Uchytka senzoru do 50 kN DMS 98 mm




PRISLUSENSTVI MADER JAKO DOPLNUK KE «<STANDARDU»

Hlavy lisa

Hlavy lisG se pouzivaji jako moduldrni prvky pii stavbé zafizeni i
slozitéjsich automatizovanych systéma. Proto se hlavy viech list
daji pouzivat samostatné pro individudini sestavy. Diky takovym
hotovym sestavdm se mizZete vyvarovat budovdni nadmérnych a
ndkladnych specidlnich konstrukci a snizit ndkladly.

Hlava pro pneumaticky kolenopdkovy lis Hlava pro pfimodinny pneumaticky lis
Nastroje a pripravky

Nasi nabidku doplruji ndstroje a pfipravky k montdzi, tvaren,
nalisovani, razeni a déleni, atd.

Pro fadu aplikact je k dispozici standardni ndstroj. Z ného vychdzi
konstrukce a vyroba produktt podle préni zakaznikd.

Specidlni modely

Kromé standardnich lisd, které jsou uvedeny v fomto prospektu, je
mozné vyrobit i specidini modely a celd pracovisté. To odpovidd i
dnesni poptdvce po cenove flexibilnich vyrobnich prostfedcich,
které Ize rychle prizpUsobit stdle $irsi skdle modeld, mensim sériim a
krat§im vyrobnim cykldm.

Vyrobky mdader pressen poskytuji

rovnéz feseni pro aplikace v Cistém

prostiedi.



PNEUMATICKY POSUVNY STUL TR
PST 130 pressen

Pneumatické posuvné stoly PST znacky mdder usnadnuji ruéni i

automatické vkladddani obrobku a zvysuji tak hospoddrnost mon-
t&Znich procesu.

Vyhody:
* vkldddni probihd mimo rizikovy prostor obrdbeéni

* pifpravnd montdz maze probé&hnout, aniz by pfi niz prekdzel lis
* mnohostranné moznosti pfi automatizaci a doddvkéch
* presné polohovani obrobkd.

Dalsi prednosti:
* vedeni sani nastaviteliné bez vile
 presné vdaleckové kiizové vedeni, které snese

vysokou z&téz s
 oboustranné zatlumeni v koncové poloze
¢ jednoduchd automatizace.
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Piiklady pouZiti

Typ PST 130 vhodné pro
Zdvih* 130 mm vdechny pneumatické lisy mdder
24t6z 50 kN do tlakové sily 50 kN

* jiné délky zdvihu na vyzGdani
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Lisy znacky mdder zviadnou rychle, lehce a pfesné fadu operaci.
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